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1. VSeobecné

Vyrabime a dodavame silni¢ni panely typt 1ZD 3/10. KZD 1-300/100, 1ZD 134/10, 1ZD 135/10,
1ZD 85/10 a 1ZD 86/10, které slouzi pro stavby provizornich vozovek, skladovacich a zpevnénych
ploch apod. Bez odborné provedené pokladky téchto prefabrikatd se neda vyrobit zadné
bezpetné provozovatelné stavebni dilo.

2. Doprava a nakladani

Silni¢ni panely se ukladaji na dopravni prostfedky v poloze vyrobni v max. péti vrstvach nad sebou
s prolozenim dfevénymi proklady a zabezpeci se proti horizontalnimu posunu. Kazdy panel je
prolozen dvéma proklady uloZzenymi ve vzdalenosti 1/5 celkové délky od konce prefabrikatu.
Tloustka pouzitych prokladd musi byt vzdy stejna. Proklady musi byt umistény vzdy nad sebou.
Prvni vyrobek musi byt ulozen na auto na rovny podklad s toleranci 5mm. Po ulozeni posledniho
vyrobku je nutné cely naklad stdhnout a upevnit k vozidlu textilni nebo plastovou paskou. P¥Fi
vlastni dopravé je nutné dbat zvySené opatrnosti pfi prejizdéni nerovnosti na vozovce, aby
nedoslo k poskozeni vyrobku

Manipulace prefabrikatl se provadi pfes vSechny manipulaéni zavésy zabudované v prefabrikatu
pomoci ocelového C&tyfpramenného vazaciho lana s haky, pficemZ délka vazaciho prostfedku,
primér lan a unosnost haku musi byt zvolena v zavislosti na hmotnosti zavéSeného prefabrikatu a
dhlu lan v misté¢ zavé$eni vsouladu s CSN EN 13414-1 - Vazaci prostfedky z ocelovych
draténych lan - Bezpednost - Cast 1: Vazaci prostfedky pro véeobecné zdvihaci prace.

PFijemce pfezkouma pfed slozenim kazdou dodavku co do uplnosti a souhlasu s objednavkou.
Zkontroluje jakost a nepoSkozenost dopravou. Radny stav potvrdi opravnény zastupce odbératele
na dodacim listu uvedenim pfijmeni hilkovym pismem a podpisem.

3. Skladovani
PFi vykladce prefabrikatd se pouzivaji pouze vazaci prostfedky splfiujici podminky bodu 2.1
tohoto postupu. V pfipadé skladovani na meziskladce na stavbé je mozno prefabrikaty ukladat
na rovnou a zpevnénou plochu na sebe v max. 10vrstvach s proloZzenim proklady pfi dodrzeni
podminek prokladani uvedenych v bodé 2.1. Pfi skladovani je nutno prefabrikaty zabezpecit
proti posunuti a pfevraceni.

4. Manipulace

S prefabrikaty se na stavb& manipuluje pomoci vazacich prostfedkt popsanych v bodé 2.1
zavéSenych na zvedacim zafizeni. Pouziva se zvedacich zafizeni s jemnym zdvihem.

S prefabrikaty je nutné manipulovat tak, aby nedochazelo k jejich narazovému zatiZeni,
k padu z vySky nebo smykani na zemi.

5. Ukladani prefabrikat

Silniéni panely tl. 150 mm jsou navrZeny pro zatiZeni silninimi vozidly Ill. kategorie do hmotnosti
6 tun, panely tl. 180 a 215 mm jsou navrzeny pro zatiZeni nakladnim vozidlem hmotnosti 20 tun o
kolovém tlaku 50 kN. Pro ulozeni panell do vozovek musi byt vytvofeno vhodné podlozi, tj.
podklad pfipraveny z vrstvy Stérkopisku tloustky 150 mm o E4.1=20 MPa, pod kterym je soudrzna
zemina o Egy=5 MPa.

V pfipadé jiného pouziti panell nebo pfi ukladani paneld do jiného typu podlozi je nutno provést
podrobny vypocet pro konkrétni pouziti, resp. podlozi.

Po provedeni podkladni vrstvy Ize provadét pokladku silni¢nich panelt dle postupl manipulace
uvedenych v bodé 2.1.
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6. Bezpeénost prace

6.1 Pfi dopravé, manipulaci a montazi prefabrikatt je tfeba dbat vSech bezpenostnich opatfeni,
vyplyvajicich ze zakonl, pfislusnych pfedpisu a ¢eskych technickych norem.

7. Odpovédnost za vady

71 PREFA Grygov a.s. neodpovida za vady zbozi, které byly zpusobeny neodbornym nakladanim se
zbozim po jeho prevzeti kupujicim, neodbornou &innosti pfi skladovani, manipulaci a zabudovani,

ktera by byla v rozporu s témito technologickymi pfedpisy..

7.2 Kazdy dopravce a montazni firma musi

technologického postupu montaze.

byt prokazatelné proskoleni
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